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Maturitní témata:
1) Soustružení – rozdělení a konstrukce strojů, upínání obrobků, upínací prostředky a nástroje. Soustružení vnitřních, vnějších válcových ploch, nástrojové a technologické úhly.

2) Frézování – rozdělení a konstrukce strojů, nástrojů, upínání obrobků, způsoby frézování – sousledné, nesousledné, obvodové, čelní, řezné podmínky, upínání obrobků, dělící způsoby.
3) Řezné nástroje – požadavky, seřízení, kódování, korekce, řezné podmínky, Slinuté karbidy – materiály, vlastnosti, výroba, použití, rozdělení SK.

4) Řezné materiály – nástrojové oceli, řezná keramika a polykrystalické řezné materiály – rozdělení, chemické složení, vlastnosti, použití, kritické teploty.

5) Druhy řízení CNC strojů – Řídící systémy – přehled, vlastnosti, využití. Více osové obrábění, princip, využití. Vztažné body, osy, absolutní a přírůstkové programování, stavba programu a věty.
6) Obrobitelnost – určení obrobitelnosti, význam, stanovení řezných podmínek, mechanika tvorby třísky, druhy třísky, utvářeče třísky, deformace třísky.

7) Konstrukce CNC strojů – kuličkový šroub, přesnost indikace a opakovaná přesnost CNC strojů, funkce interpolátoru, polohový a rychlostní regulační obvod – funkce regulátoru polohy, rychlostní regulátorová smyčka. Ideové schéma CNC obrábění, CNC – pohon posuvů, přizpůsobovací logika, odměřovací zařízení – přímé a nepřímé odměřování (schéma, princip, vlastnosti).

8) Výroba závitů – rozdělení, značení a použití závitů Způsoby výroby – ruční, strojní, řezání závitů, závitový cyklus, kontrola a měření závitů.
9) Nekonvenční způsoby obrábění – elektroerozivní, elektrochemické – podstata, popis použití obrábění ultrazvukem, vodním paprskem (informativně).

10) Hoblování, obrážení, protahování a protlačování. Použití, stroje, nástroje. Řezné pohyby, jakost povrchu, dosahovaná přesnost, nástrojové úhly.

11) Teorie obrábění – výkon, řezný odpor, řezné síly, způsoby opotřebení řezného nástroje, nárůstek, možnosti omezení vzniku nárůstku, průběh opotřebení.

12) Tepelná bilance při obrábění, chlazení a mazání při obrábění – význam, použití, vlastnosti a druhy kapalin. Kritické teploty řezných materiálů. Trvanlivost a životnost řezného nástroje, řezivost.

13) Strojní broušení tvarových a rotačních obrobků – způsoby, brusky, brusné nástroje, řezné podmínky.

14) Výroba a kontrola ozubených kol, druhy ozubených kol – odvalovací a dělící způsoby, přehled dalších technologií. Kinematika převodů (i, n, v, Mk, P), dělící přístroj – dělení přímé, nepřímé.

15) Druhy a způsoby namáhání strojních součástí – výpočtové vztahy, princip kontrolních výpočtů, dimenzování součásti, zatížení v čase.

16) Technologické postupy – význam, použití, obsah (co se v TP uvádí) druhy a členění TP. Vypracujte rámcový TP pro zadanou součást.
17) Dokončovací operace – jemné soustružení, leštění, honování, lapování, superfinišování význam, nástroje řezné podmínky, jakost povrchu.

18) Vrtání a vyvrtávání – význam, stroje, nástroje, přesnost, jakost povrchu, řezné podmínky. Vrtání hlubokých otvorů šroubovitými a speciálními vrtáky – nástroje, postup, řezné podmínky, jakost povrchu.

19) Soustružení kuželových ploch (kuželovitost, úhel nastavení, kontrola kuželů), zapichování, upichování, vypichování – nástroje, řezné podmínky, přesnost, jakost povrchu.

20) Statické a dynamické vyvažování rotující součásti, kritické otáčky.

