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Maturitní témata:
1) Pájení a lepení kovů -  rozdělení a princip, pevnostní kontrola, vlastnosti a konstrukce spojů, používané nástroje, postup při pájení a lepení.

2) Hřídelové spojky – rozdělení, druhy, konstrukce spojek, vlastnosti, použití, základní principy montáž.
3) Význam a druhy norem. Přesnost výroby – lícování, značení tolerance, uložení a jejich výpočet. Kontrola a třídění součásti.

4) Převody řemenové, třecí, řetězové – vlastnosti a použití, části, montáž, údržba. Kinematika převodů – i, n, v, Mk, P.

5) Převody ozubenými koly – soukolí, změna a smysl otáček, montáž soukolí. 
Druhy ozubených kol a tvary zubů, výpočet čelního ozubeného kola s přímými zuby. Kontrola ozubených kol.
6) Statická a dynamická nevyváženost rotujících součástí, odstředivá síla, princip vyvažování. Kritické otáčky.

7) Mechanismy pro přeměnu pohybu – klikové, šroubové, výstředníkové, vačkové, křivkové, západkové, kulisové, přerušovaný pohyb. Konstrukce, zásady montáže, vlastnosti a použití.

8) Svařování kovů – svařitelnost kovů, přehled a použití jednotlivých technologií  používaných při svařování: pod tavidlem, plamenem, tlakové, el. odporem, třecí, fyzikální způsoby, řezání kyslíkem.
9) Svary – druhy a značení, vady a jejich příčiny, deformace a možná opatření.

10) Spojovací součásti a spoje nerozebíratelné – nýtové spoje, spoje nalisované, výpočet nýtových spojů, určení počtu nýtů, kontrola kritického průřezu materiálu, konstrukce spojů, postup montáže.
11) Spojovací součásti, spoje rozebíratelné – kolíky, klíny a pera: druhy, použití, postup montáže, pevnostní výpočty a dimenzování kolíků a per.

12) Šroubové spoje: závity – rozdělení, značení a použití. Způsoby výroby závitů, podložky, podmínka samosvornosti, silové poměry v závitech, zajištění šroubových spojů, druhy šroubových spojů, určení počtu závitu., kontrola a měření závitů.

13) Ložiska: kluzná, valivá – rozdělení, konstrukce, požadavky na materiál ložisek, použití, montáž, mazání, výpočet vazbových sil přenášených na ložiska, čepový moment.

14) Přehled strojů pro třískové obrábění, použití strojů, jejich konstrukce a části.

15) Osy, hřídele, čepy – rozdělení, použití, montáž, kontrola os namáhaných na ohyb a hřídelí namáhaných ohybem a krutem.

16) Tření a pasivní odpory – druhy tření, třecí sila a možnosti jejich ovlivnění, vztah normálové síly N k tíze tělesa G, závislost třecích sil na velikosti a počtu třecích ploch.

17) Pneumatické a hydraulické mechanismy – vysvětlit schéma pneumatického a hydraulického obvodu, vlastnosti a příklady použití, části obvodů, řídící a bezpečnostní prvky.
18) Druhy a způsoby namáhání strojních součástí – výpočtové vztahy, princip kontrolních výpočtů, dimenzování součásti, zatížení v čase.

19) Svařování el. obloukem a v ochranných atmosférách. Význam a druhy obalů elektrod a ochranných atmosfér. Použití jednotlivých technologií.

20) Manipulační prostředky – jeřáby, zdvihadla. Montážní pomůcky a přípravky – druhy, použití, konstrukce.
