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Maturitní témata:
1) Oceli – rozdělení do tříd, značení (ČSN, EN), použití, stručně výroba.

2) Vlastnosti materiálů a jejich zkoušení (mechanické, chemické, technologické, fyzikální).

3) Zkouška pevnosti v tahu a tlaku, Hookův zákon.

4) Statické a dynamické zkoušky (zkoušky tvrdosti, Scharpyho kladivo).

5) Diagram Fe – Fe3C, jeho využití v praxi, krystalografické mřížky, tuhé roztoky.

6) Tepelné zpracování – žíhání + IRA.

7) Tepelné zpracování – kalení + popouštění ARA.

8) Chemicko-tepelné zpracování.

9) Litiny – druhy, vlastnosti, stručně výroba, použití a značení (ČSN, EN).

10) Prášková metalurgie a slinuté karbidy – význam, vlastnosti, použití.

11) Lehké neželezné kovy a jejich slitiny – druhy, vlastnosti, použití.

12) Těžké neželezné kovy a jejich slitiny – druhy, vlastnosti, použití.

13) Koroze – formy výskytu, ochrana proti korozi, chování důležitých kovů vůči korozi.
14) Slévárenství – litiny, druhy a výroba forem, modelů a jader, způsoby odlévání, přesné lití, vady odlitků.

15) Zpracování termoplastů – rozdělení a vlastnosti plastů, použití, technologie zpracování.
16) Zpracování reaktoplastů – rozdělení a vlastnosti, použití, technologie zpracování.
17) Mazací prostředky – druhy tření, oleje, tuky, pevná mazadla.
18) Tváření kovů za studena – teorie tváření, krystal. mřížky, poruchy mřížek, zpevnění, význam žíhání při tváření, přehled technologií tváření, materiály vhodné k tváření za studena.

19) Technologie tváření za studena: ohyb, tah, střih (části a konstrukce nástrojů).
20) Tváření kovů za tepla: kovací teploty a jejich význam, přehled technologií tváření za tepla: válcování, protlačování, kování volné a zápustkové.
